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Verfahren zum Herstellen einer Biopsiezangenbacke fur 
ein Endoskop, bei dem eine loffelformige Zangenbacke 
durch Ziehen eines Metal Iplattenrohteils mittels einer 
Presse geformt wird, dadurch gekennzeichnet, daS 
auf dem Metallplattenrohteil ein erster Schnitt ausgebil- 
det wird, der den Umriss eines Abschnittes des Mete II- 
plattenrohteiis umschlieSt, der ein der Zangenbacke ertt- 
sprechendes Backenrohteil festlegt, wobei der erste 
Schnitt von mehreren ersten Verbindungsabschnrtten un- 
terbrochen ist, 

auf dem Metallplattenrohteil ein zweiter Schnitt ausgebil- 
det wird, der den ersten Schnitt umschlieSt und von meh- 
reren zwetten Verbindungsabschnitten unterbrochen ist, 
und 

an dem Metallplattenrohteil ein Ziehvorgang ausgefuhrt 
wird, wan rend die ersten und die zwerten Verbindungsab- 
schnrtte jeweNs mit den ihnen benachbarten Abschnrtten, 
die durch den ersten und den zweiten Schnitt festgelegt 
sind, verbunden bleiben. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung belriffL ein Verfahren zum Herslel- 
len einer Backe einer fur ein Endoskop besummten Biopsie- 
zange, die in ei nen Tnstrumentenkanal des Endoskops einge- 5 
fiihrt wird, urn zu Diagnosezwecken am lebenden Korper 
eine Gewebeprobe aus einer Korperhohle zu entnebmen. 
[0002] Oblicherweise bat eine fur ein Endoskop be- 
stimmte Biopsiezange ein Paar Zangenbacken in Form von 
T /)ffeln am vorderen Ende ihrer Hulle, die in den Tnstrumen- 10 
tenkanal eines Endoskops einfuhrbar und aus diesem ent- 
fernbar ist. die BackenteUe werden dadurch geoffnet und ge- 
schlossen, daB ein in der Hulle in axialer Richlung verlau- 
fender Betadgungsdraht gezogen oder ausgedehnt wird, so 
daB an den Zangenbacken ausgcbildcte Schncidkantcn 15 
Schleimhautgewebe erfassen und berausschneiden konnen. 
1 0003 1 In der Vergangenbeit wurde eine solche Zangen- 
backe gefertigt, indern eine MelalLstange geschniuen wurde. 
Die Fertigungskosten hierfur sind jedoch hoch, so daB seit 
kurzem Backcnleilc geferligt werden, indem cine Platte gc- 20 
preBt wind. 

1 0004 1 Dies ist beispielsweise in den Japanischen Patent- 
yerSffentlichungen 9-276285 und 10-24045 beschrieben. 
[0005] In einem bekannten Verfahren zum Herstellen ei- 
ner endoskopischen Biopsiezangenbacke wird eine Metall- 25 
platte entlang dem Umriss eines Backenrohteils gestanzt 
und dann das so erhaltene Backenrohteii mittels einer Presse 
einer Zienoperation unterzogen, um so eine Zangenbacke 
vorbestimrnter Form herzustellen. 

[0006] Wird die cbene Mctallplattc untcr Vcrwcndung ci- 30 
ner Presse der Zienoperation unterzogen, um so die vorbe- 
stimmte Form der Zangenbacke, ublicherweise die Form ei- 
nes Ldffels, zu erhalten, so wird die Metallplatte im Gesam- 
ten auf den Ziehabschnitt hin gezogen. Ist jedoch der Zug- 
widerstand nicht in alien Ricbtungen gleich, so ist die Zieb- 35 
grofie unregelmaBig. 

[0007] Wird also das Zangenbacke nrohteil, das man durch 
Stanzen der Metallplatte langs des Umrisses des Zangen- 
backenrohteils erhalt, der 7iehoperation unterzogen, so ist 
die ZiehgroBe nicht in alien Ricbtungen gleichmafiig. Die 40 
Zangenbacke kann deshalb nicht prazise hergestellt werden, 
was zu einer verringerten Schneidefflzienz der Zangenbak- 
ken fiihrt. 

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum 
Herstellen einer fur ein Endoskop bestimmten Biopsiezan- 45 
gen backe anzugeben, die durch Pressen einer Metallplatte 
prazise geforrnt werden kann. 

[0009] Die Erfindung lost diese Aufgabe durch das Ver- 
fahren mit den Mcrkmalcn des Anspruchs 1 . \brtcilhaftc 
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unter- 50 
anspriiche sowie der folgenden Beschreibung. 
[0010] Die Erfindung wird im folgenden an Hand der R- 
guren n&her erlautert Darin zeigen: 
[0011 ] Fig. 1 die Draufsicht auf cine endoskopische Biop- 
siezangenbacke, die gemaB einem ersten Ausfuhrungsbei- 55 
spiel der Erfindung mittels einer Presse gezogen worden ist, 
[0012] Fig. 2 den Langsschnilt durch das vordere Ende ei- 
ner mit dem erfindungsgemafien Verfahren hergestellten en- 
doskopischen Biopsiezange, 

[0013] Fig. 3 die perspekdvische Darstellung einer Zan- 60 
genbacke der mit dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
sleilien Biopsiezange, 

[0014] Fig. 4 die Draufsicht auf eine Zangenbacke gemaB 
dem crstcn Ausfuhrungsbcispicl, bevor sic mittels der 
Presse gezogen warden ist, 65 
|0015| Fig. 5 den Schnitt entlang der in Fig. 1 gezeigten 
Linie A-A durch die Zangenbacke gemaB dem erslen Aus- 
fUhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen 



worden ist, 

[0016] Fig. 6 eine zusammengesetzte Schmttdarsteilung 
enllang der in den Fig. 1 gezeigten Linien B-B, C-C und D- 
D zur Darstellung der Zangenbacke gem3fi dem ersten Aus- 
fuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen 
worden ist, 

[00171 Fig. 7 eine zusammengesetzte Schmttdarsteilung 
entlang der Linie A-A zur Illustration einer Schneideopera- 
uon der Zangenbacke gemaB dem ersten Ausruhrungsbei- 
spiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen worden ist, 
[0018] Fig. 8 eine zusammengesetzte Schmttdarsteilung 
entlang den in Fig. 1 gezeigten Linien B-B, C-C und D-D 
zur Darslellung einer Schneideoperation der Zangenbacke 
gemaB dem ersten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mit- 
tels der Presse gezogen worden ist, 

[0019] Fig. 9 die Draufsicht auf eine endoskopische Biop- 
siezangenbacke gemaB einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung, bevor sie niiUels der Presse gezogen worden 
ist, 

[0020] Fig. 1 0 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der 
Presse gezogen worden ist, 

[0021] Fig. 11 die Draufsicht auf eine endoskopische 
Biopsiezangenbacke gemSB einem dritten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung, bevor sie mittels einer Presse gezogen 
worden ist, 

[0022J Fig. 12 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem dritten Ausfurirungsbeispiel, nachdem sie mittels der 
Presse gezogen worden ist, 

[0023] Fig. 13 die Draufsicht auf cine endoskopische 
Biopsiezangenbacke gemaB einem vierten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung, bevor sie mittels einer Presse gezogen 
worden ist, und 

[0024] Fig. 14 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB 
dem vierten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der 
Presse gezogen worden ist 

[0025] Fig. 2 zeigt das vordere Ende einer endoskopi- 
schen Biopsiezange. Ein Betadgungsdraht 2 verlauft in ei- 
ner fiexiblen Hulle 1, die aus einer eng gewundenen Edel- 
stahldrahtspirale bestehL Der Betadgungsdraht 2 ist in 
axialer Richtung bewegbar. 

[0026] Die Hulle 1 hat einen distalen Endkorper 3. Am 
vorderen Ende des distalen Endk&rpers 3 befindet sich ein 
Paar Zangenbacken 4 und 4\ die um einen (lelenkbolzen 5 
schwenkbar sind. Wird der Betadgungsdraht 2 an s einem 
proximalen Ende fernbetatigt gezogen oder ausgedehnt, so 
schliefien und offnen sich die Zangenbacken 4 und 4' uber 
Gelenkplatten 6 und 6'. An das hintere Ende der Gelenkptat- 
tcn 6 und 6 1 ist fiber cine Nicte 9 cine Vcrbindungsstangc 8 
angeschlossen, die den Betadgungsdraht 2 mit den Gelenk- 
platten 6 und (? verbindet 

[0027] In Fig. 3 ist eine Zangenbacke 4 dargesleuX die 
hergestellt wird, indem eine Edelstahlplatte mittels einer 
Presse gezogen wird. Die vordere Halftc der Zangenbacke 4 
hat die Form eines Napfes oder einer Schale. Die Zangen- 
backe 4 hat an der Bodenflache ihrer vorderen Halite ein 
Loch 4a. 

[0028] An ihrer hinteren Halfte hat die Zangenbacke einen 
Gelenkteil 4b, der wiederum mit T^ochem 4c, in denen der 
Gelenkbolzen 5 untergebracht ist, und Locbern 4d versehen 
ist, in denen eine Niete 7 untergebracht ist, um so den Ge- 
lenkteil 4b mil der GelenkplaUe 6 zu verbinden. 
[0029] Fig. 4 zeigt den ersten Scbritt des Verfahrens, mit 
dem aus cincr cinzclncn Edelstahlplatte die Zangenbacke 4 
hergestellt wird. Die Rohtcilplatte U ist eine ebene Edel- 
stahlplatte. Durch in der Kohteilplatte 11 ausgebildete Posi- 
uonierlocher 12 sind nicht dargesleille Positionierslifte ge- 
fUhrt. 
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[0030] In Fig. 4 ist der Teil der Rohteilplatte U, der der 
Zangenbacke 4 entspricht, schraffiert dargestellt (Backen- 
rohteil 40). Ein ereier Schnill 13, der von deni Umriss des 
Backenrohteils 40 einen vorbestimmten Abstand hat, wird 
so gelegt, da8 er das Backenrohteil 40 umschlieBt Das S 
Schneiden des ersten Schirittes 13 erfolgt beispielsweise in 
einer mittels einer Presse voigenommenen Schneidopera- 
tion oder durcb Laserschneiden. 

[0031] Der erste Schnitt 13 wird als unterbrochene 
Schneidelinie ausgebildet und ist mit nicht geschnitienen 10 
Abschnitten 13a, 13b und 13c versefaen, die erste Verb in- 
dungsabschnitte biiden und den Rohteilplattenabscbnitt 11 
auBerhalb des erslen Schnilles mil dem Backenrohieil 40 
verbinden. 

[0032] Einer der crstcn Vcrbindungsabschnittc 13a, 13b 15 
und 13c, in diesem Ausfiihrungsbeispiel der Verbindungsab- 
schnitt 13a, benndet sicb in Langsrichtung des Backenroh- 
teils 40 an dessen Ende, wahrend die beiden Qbrigen Verbin- 
dungsabschnitte 13b und 13c in Querrichtung des Backen- 
rohteils 40 senkrecht zur T^angsrichtung angcordnct sind. 20 
Die drei ersten Verbindungsabschnitte 13a, 13b und 13c sind 
in Umfangsrichtung rnit im wesentlichen gleichen Abstan- 
den voneinander beabstandet 

[0033] In konstamem Abstand um den ersten Schnia 13 
herum ist ein zweiter Schnitt 14 vorgesehen. Auch der 25 
zweite Schnitt 14 besteht aus einer unterbrochenen Schnitt- 
linie und hat nicht geschnittene Abschnitte 14a, 14b und 
14c, die zweite Verbindungsabschnitte biiden. 
[0034] Die drei zweiten Verbindungsabschnitte 14a, 14b 
und 14c sind in Umfangsrichtung voneinander und von den 30 
ersten Verbindungsabschnitten 13a, 13b und 13c in etwa 
gleichen Abstanden angeordnet Der zweite Verbindungsab- 
schnitt 14a ist in Langsrichtung des Backenrohteils 40 auf 
der Seite angeordnet, die dem in Langsrichtung angeordne- 
ten ersten Verbindungsabschnitt 13a entgegengesetzt ist 35 
Der erste und der zweite Schnitt 13, 14 konnen in einem ein- 
zigen ProzeB ausgebildet werden. 

[0035] Nachdem der erete und der zweite Schnitt 13, 14 in 
der eheneii Rohteilplatte 11 ausgebildet sind, wird das Bak- 
kenrohteil 40 einer Ziehoperation unterzogen, um die Zan- 40 
genbacke 4 auszubilden. Die Ziehoperation wird mit einer 
Presse durchgefuhrt 

[0036] In Fig. 1 ist das Rohteil dargestellt, daB mit der 
Presse gezogen worden ist, um so die Zangenbacke 40 aus- 
zubilden. Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht entlang der in Fig. 45 
1 gezeigten Linie A-A, und Fig. 6 zeigt eine zusammenge- 
setzle Schnillansichl enQang den in Fig. 1 gezeigten Linien 
B-B,C-CundD-D. 

[0037] Da, wic in Fig. 1 gezeigt, die Rohteilplattc 11 auf 
den Ziehabschnitt hin gezogen wind, werden der erste und 50 
der zweite Schnitt 13 und 14 so deformiert und geoffhet, daB 
ein zwischen dem erslen und dem zweiten Schnitt 13, 14 
festgelegter Bandab schnitt 15 deformiert und an den Stel- 
len, die nicht den zweiten Verbindungsabschnitten 14a, 14b 
und 14c entsprechen, nach innen ausgedehnt wird 55 
1 0038 1 Beim Ziebvorgang ist so das Backenrohteil 40 mit 
der Rohleilplalle 11 uber die sechs VerbindungsabschniUe 
verbunden, hSmlich den ersten Verbindungsabschnitten 13a, 
13b und 13c, die mi t im wesentlichen gleichen Abstand von- 
einander beabstandet sind, und den zweiten \ferbindungsab- 60 
schnitten 14a, 14b und 14c, die ebenralls mit im wesentli- 
chen gleichen Abstand voneinander beabstandet sind Auf 
diese Weise kann nicht our das Backenrohteil 40, das geeig- 
nct posidonicrt ist, prazise gezogen werden, sondem cs kann 
zudem die Zangenbacke 4 infolge einer auf das Rohteil wah- 65 
rend des Ziehvorganges gleichmaBig einwirkenden Zieh- 
krafl prazise geforml werden. 

[0039] Nachdem der Ziehvorgang abgeschlossen ist, wird. 



falls dies erforderiich ist, eine Lochoperation durchgefuhrt 
und dann die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte 11 her- 
ausgeschnilten. Fig. 7 zeigt den Schniu enllang der Linie A- 
A und Fig. 8 den zusammengesetzten Schnitt entlang den 
T jnien B-B, C-C und D-D. 

[0040] Wie aus den Fig. 7 und 8 hervorgeht, wird die Roh- 
teilplatte 11 auf einer Schneidunterlage (engt: female die) 
21 angeordnet, deren Umriss einer Schnittlinie der Zangen- 
backe 4 entspricht, entlang der die Zangenbacke 4 ausge- 
schnitten werden soli. Tan Schneidstempel (eng;!.: male die) 
22, dessen Umriss dem der Schneidunterlage 21 entspricht, 
wird durcb eine Presse in die Schneidunterlage 21 geprefit, 
so dafi die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte 11 herausge- 
schnitien wird. 

[0041] Entlang der Schnittlinie der Zangenbacke 4 wird so 
die Schneidkante ausgebildet Die Abtrennung und die Aus- 
bildung der Schneidkante der Zangenbacke 4 kann namlich 
in einer einzigen Operation erfolgen. 
[0042] Die Fig. 9 und 10 zeigen eine Rohteilplatte 11, auf 
der gem SB einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der Fjfin- 
dung ein erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 ausge- 
bildet werden, Bei dem in Fig. 9 gezeigten zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiel ist gleichsam die "Phase" der drei ersten Ver- 
bindungsabschnitte 13a, 13b und 13c und der drei zweiten 
Verbindungsabschnitte 14a, 14b und 14c gegenuber dem er- 
sten Ausfiihrungsbeispiel in Langsrichtung um 180° ver- 
schoben. Fig. 10 die Rohteilplatte, die mittels einer Presse 
gezogen worden ist 

[0043] Die Fig. 11 und 12 zeigen eine Rohteilplatte 11, in 
der ein erster Schnitt 13 und cdn zweiter Schnitt 14 gemafi 
einem dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ausgebil- 
det sind. In dem dritten Ausfiihrungsbeispiel bat der erste 
Schnitt 13, wie in Fig. 11 gezeigt zwei erste Verbindungs- 
abschnitte 13a und 13b in Langsrichtung und der zweite 
Schnitt 14 zwei zweite Verbindungsabschnitte 14a und 14b 
in der zur Langsrichtung senkrechten Richtung. Fig. 12 
zeigt die Rohteilplatte, die mittels einer Presse gezogen wor- 
den ist 

[0044] Die Fig. 1 3 und 14 zeigen eine Rohteilplatte 11 , in 
der ein erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 gemaB 
einem vierten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ausgebil- 
det sind. In dem vierten Ausfiihrungsbeispiel hat der zweite 
Schnitt 14, wie in Fig. 13 gezeigt, zwei zweite Verbindungs- 
abschnitte 14a und 14b in Langsrichtung und der erste 
Schnitt 13 zwei erste Verbindungsabschnitte 13a und 15b in 
der zur Langsrichtung senkrechten Richtung. Fig. 14 zeigt 
die dem Ziebvorgang unlerzogene Rohteilplatte. 
[0045] Wie aus vorstehender Bescbreibung hervorgeht, 
sicht die Hrfindung vor, daB der erste Schnitt, der den dem 
Umriss der Zangenbacke entsprechenden Teil der Rohteil- 
platte umschlieBt und von mebreren ersten verbindungsab- 
schnitten unterbrochen ist, und der zweite Schnitt, der wie- 
derum den ersten Schnitt umschlieBt und von mehreren 
zweiten Verbindungsabschnitten unterbrochen ist, in der 
Rohteilplatte ausgebildet werden, bevor die Ziehoperation 
durchgefuhrt wird. Wegen der Verbindungsabschnitte kann 
der Backenrohteil wahrend der Ziehoperation prazise in ei- 
ner vorbestimmten Position gehalten werden. Die Zangen- 
backe kann so in einer Pressoperation prazise ausgebildet 
werden. 

Palentanspruche 

1. Vcrfahrcn zum HcrstcHcn einer Biopsiczangen- 
backe fur ein Endoskop, bei dem eine loffelfbrmige 
Zangenbacke durch Ziehen eines Metallplattenrohteils 
mittels einer Presse geforml wird, dadurch gekenn- 
zekhnet, daB 
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auf dem Metallplattenrohteil cin erstcr Schnitt ausge- 
biidet wird, der den Umriss eines Abschnittes des Me- 
UillplaUenrohleils unischlieBL, der ein der Zangenbacke 
enlsprechendes Backenrohteil fesdegt wobei der erste 
Schnitt von mehreren ersten Verbmdungsabschrritten 5 
unterbrocben ist, 

auf dem MetaUpiattenrohtei I ein zweiter Schnitt ausge- 
bildet wird, der den ersten Schnitt umschlieBt und von 
mehreren zweiten Verbindungsabschnitten unterbro- 
chen ist, und 10 
an dem Metallplattenrohteil ein Ziehvorgang ausge- 
fuhrt wird, wahrend die ersten und die zweiten Verbin- 
dungsabschnitte jeweils mil den ihnen benacbbarien 
Abschnitten, die durch den ersten und den zweiten 
Schnitt fcstgclcgt sind, vcrbundcn blcibcn. 15 

2. Verfahren nach Anspruch 1, daduich gekennzeich- 
net daB die ersten Verbindungsabschnitte so angeord- 
net werden, daB sie iin wesentlichen gleichen Absland 
voneinander haben t und daB die zweiten Verbindungs- 
abschnitte so angcordnct wcrdcn, daB sic mit irn wc- 20 
sentlichen gleichen Abstand voneinander und von den 
ersten Verbindungsabschnitten angeordnet sind 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net dafi die ersten und die zweiten Verbindungsab- 
schnitte jeweils drei Vexbindungsabschnitte enthalten. 25 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net daB einer der ersten Verbindungsabschnitte an ei- 
nem auf die Langsrichtung bezogenen Ende des Bak- 
kenrohteils angeordnet ist, wahrend die beiden Ubrigen 
Verbindungsabschnitte an den beiden auf die zur 30 
Langsrichtung senkrechte Quemchtung bezogenen En- 
den des Backenrohteils angeordnet sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net dafi der erste Schnitt an den beiden auf die Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 35 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 
den beiden auf die zur Langsrichtung senkrechte Quer- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei 
zweite Verbindungsabschnitte hat. 

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 40 
net, daB der erste Schnitt an den beiden auf die Quer- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 
den beiden auf die zur Querrichtung senkrechte Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei 45 
zweite Verbindungsabschnitte hat 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ab- 
schnitte, dadurch gekennzeichnet dafi der zweite 
Schnitt so angcordnct wird, daB cr in cincm konstantcn 
Abstand urn den ersten Schnitt herum angeordnet ist 50 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, daduich gekennzeichnet, dafi der erste und der 
zweite Schnitt mittels einer Presse ausgebildet werden. 

9. Verfahren nach cincm der Anspruchc 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet dafi der erste und der zweite 55 
Schnitt durch Laserschneiden ausgebildet werden. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprucbe, dadurch gekennzeichnet dafi nach Vollenden 
der Ziehoperation eine Tjochoperation durchgefiihrt 
wird. 60 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi nach Vollenden der Lochoperalion die er- 
sten und die zweiten Verbindungsabschnitte so ge- 
schnittcn wcrdcn, dafi die Zangenbacke aus dem Me- 
tallplattenrohteil gelost werden kann. 65 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das MetallplatLenrohteil auf einer 
Schneidunterlage angeordnet wird, deren Umriss einer 



Schnittlinie der Zangenbacke entspricht, und ein 
Schneidstempel, dessen Umriss dem der Schneidunter- 
lage ealspricht, durch eine Presse in die Schneidaudage 
gedrUckt wird, urn die Zangenbacke aus dem Metall- 
plattenrohteil herauszuschneiden. 
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